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Vorrichtung zum Fuhren von ein- und beidseltig bedruckten Bogen 

Die Erf indung betrifft eine Vorrichtung zum flatterfrelen 
Fuhren von bedruckten Bogen (1) an einer FuhrungsflSche 
(2) mit Hilfe elnesgasformigen Strdmungsmittels. 
Die Fuhrungsflache (2) ist dicht unterhalb entlang einer 
Bogenfuhrungsbahn mit Kette und Greifern (6) angeordnet. 
Die FuhrungsflSche (2) weist unterschiedlich verteilte Boh- 
rungen (7) auf und ist in ca. 6 Stromungskanfile (3.1-3.8) un- 
terteilt. Die Strdmungskanale (3.1-3.6) weisen jeweils min- 
destens zwei Lufter (8) auf, die wechselseitig einschaftbar 
und stuf enlos veranderbar sind. Ober die FGhrungsflSche (2) 
gleiten im Saugbetrieb die bedruckten Bogen (1) gut stabili- 
siert hinweg. Im Blasbetrieb str&mt volumenm§&ig soviet 
und so optimal verteilt Luft aus Bohrungen (7) der Stro- 
mungskanale (3.1-3.6), daS der bedruckte Bogen (1) ge- 
trocknet und gleichzeitig sein freies Bogenende straff ge- 
fuhrtist. 
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Vorrichtung zum Ftthren von ein- und beidseitig 
bedruckten Bogen 



1 . )) Vorrichtung an Mehrfarbendruckmaschinen zum Fuhren 
von ein- oder beidseitig bedruckten Bogen zwischen 

denDruckwerken bzw. eineip DTUckwerk und dem Ausle- 
ger mittels Kettenfbrderer entlang einer Fiihrungs- 
flSche mit Hilfe ISngs der Fuhrungsf l&che angeord- 
neter, mit StramungskanSlen verbundener Luftdusen, 
dadurch gekennzeichnet, 
daft die Fiihrungsf lSchen (2) durchgehend ohne Unter- 
brechung zwischen den Druckwerken (12, 13) , bzw. 
Druckwerk (13) und Ausleger (15) angeordnet und die 
Luftdiisen darin als Bohrungen (7) ausgebildet sind, 
deren FlSchen von der GesamtflSche 15-30% ausmachen 
und die von in den Strbmungskanalen (3) angeordneten 
Liiftern (8) niedriger Druckdif ferenzen und hohem Vo- 
lumenstrom versorgt werden. 

2. ) Vorrichtung nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, 

daft die Liifter (8) umschaltbar und damit die Luft- 

diisen wahlweise mit Bias- oder Saugluft versorgbar 

sind. 

3. ) Vorrichtung nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, 
daft als Liifter Bias- (8.2, 8.3) und Saugltifter 
(8.1, 8.4) angeordnet sind, die wahlweise einschalt- 
bar sind. 
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4. ) Vorrichtung nach Anspruch 1-3, 

dadurch gekennzeichnet, 
daB in Kurvenbereichen der Ftthrungsf lSchen (2) die 
Verteilung der Bohrungen (7) je nach dem Verwendungs- 
5 zweck, d.h., je nach Gewichtsbereich der bedruck- 

ten Bogen (1), unterschiedlich ist. 

5. ) Vorrichtung nach Anspruch 1-4, 

dadurch gekennzeichnet, 
10 daB vier Lufter (8.1, 8.2, 8.3, 8.4) an jedem StrO- 

rcungskanal (3.1 - '3.6) angeordnet sind von denen je 
nach Ansteuerung wechselseitig die beiden SuBeren sau- 
gen und die beiden inneren blasen. 

15 6.) Vorrichtung nach Anspruch 1-5, 

dadurch gekennzeichnet, 
da/5 die Ltifter (8) umschaltbar sind, und daB die 
Kennlinien derLtifter (8) einen geringen Druck bei 
einem hohen .Volumenstrom aufweisen. 

20 

7. ) Vorrichtung nach Anspruch 1-6, 

dadurch gekennzeichnet, 
daft die FtthrungsflSche (2) in ca* S StrSmungskanSle 
(3o1 - 3*6) unterteilt ist und daB die einzelnen 
25 Str5mungskanSle (3.1 - 3.6) separat stufenlos regel- 

bar sind. 

8. ) Vorrichtung nach Anspruch 1-7, 

dadurch gekennzeichnet, 
30 daB die Bohrungen (7) in den annShernd geraden Be- 

reichen annfihernd gleichmSBig verteilt sind, und daB 
die Bohrungen (7) in den Kurvenbereichen der Fiihrungs- 
flSchen (2) ungleichmSBig verteilt angeordnet sind und 
daB die Bohrungen (7) einen Durchmesser von 15 mm auf- 
35 weisen. 
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9.) Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 8, 

dadurch gekennzeichnet, 
daft die Verteilung der Bohrungen (7) in den Kurvcn- 
bereichen so vorgesehen ist, daft direkt vor dem 
5 Scheitelpunkt der Fuhrungsf lache (2) keine Bohrungen 

(7) angeordnet sind. 

10. ) Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 9, 

10 dadurch gekennzeichnet, 

daft die Lufter (8) eines StrSmungskanals (3.1 bis 3.6) 
mittels separater Regler, welche am Ausleger (15) einer 
Druckmaschine angeordnet sind, stufenlos steuerbar sind. 

15 

11. ) Vorrichtung nach Anspruch 1 bis- 10, 

.dadurch . g e k.e .n n z e. i c. h n e t, . 
daft das Stromungsroittel der gesamten Ftthrungsf lache (2) 
beim Blasen einen Volumenstrom von ca. 1.200 m /h bei 
20 einem Druck von ca. 80 Pascal aufweist. 

12. ) Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 11, 

dadurch gekennzeichnet, 
25 dafi die Ftthrungsf lache (2) zwischen einer Obergabe- 

trommel (10) und einem Ausleger (15) und/oder zwischen 
zwei Druckwerken (12, 13) innerhalb der Druckmaschine 
angeordnet ist. 
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Vorrichtung zum Ftihren von ein- und beidseitig 
bedruckten Bogen 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung an 
Mehrfarbendruckamschinen zum Fiihren von ein- oder beid- 
seitig bedruckten Bogen zwischen den Druckwerken bzw. ei- 
nem Druckwerk und dem Ausleger mittels KettenfSrderer 
entlang einer FtihrungsflSche mit Hilfe lSngs der Ftthrungs- 
flSche angeordneter, mit StrSmungskanalen verbundener 
LuftdUsen. Eine Vorrichtung dieser Gattung ist aus den 
M.A.N. -ROLAND Nachrichten Nr. 43, Seite 25 bekannt. 

In der DE-AS 14 74 214 ist weiter eine Vorrichtung zum 
flatterfreien Fiihren von Flachmaterial in gleichbleiben- 
dem Abstand von einer Fiihrungsf lSche mit Hilfe von Luft 
mit quer zur Transportrichtung des Flachmaterials sich 
erstreckenden BlaskSsten beschrieben. Die der FSrderebene 
des Flachmaterials zugekehrten WSnde bilden Fiihrungsf 1S- 
chen, die Ausblas5f fnungen aufweisen, wobei die Luft in 
paarweise einander entgegengesetzt gerichteten Strahlen 
gegen das Flachmaterial gerichtet wird und durch in der 
FiihrungsflSche liegende AbzugsBf fnungen wieder abgefuhrt 
wird. Diese Zu- und Abfiihrung des Stromungsmittels hat 
aber zu erheblichen zusStzlichen Luftwirbeln zwischen dem 
Flachmaterial und der Fiihrungsf ISche und damit zu erheb- 
lichen zusatzlichen Bewegungen des Flachmaterials hier im 
speziellen Fall dem Ende eines bedruckten Bogens gefiihrt, 
so dafi der bedruckte Bogen gerade nicht die gewiinschte ruhi- 
ge FUhrung erhalten hat. 

Einen weiteren LSsungsweg zeigt die DE-AS 2 7 24 856 auf. 
In Bogenrotationsdruckmaschinen fiir wahlweisen Schbn- 
und Widerdruck sind an den zwischen den Druckwerken an- 
geordneten Bogentibergabetrommeln iiber deren ganze Breite 
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sich erstreckende stationare Bogenleitbleche vorgesehen, 
die so ausgebildet sind, daB sich bei jedeT Maschinenge- 
schwindigkeit zwangsiaufig ein Luftkissen ausbildet- Auch 
diese Leichtbleche konnten in der Praxis ein Flattern bzw. 
Schlagen des Bogens nicht verhindern. 

Durch die US-PS 2 933 039 ist es an Schondruckmaschinen 
bekannt, durch bestimmte Zuordnung der BogenfSrdermittel 
zu Leitblechen unter dem geforderten Bogen einen Unter- 
druck zu erzeugen, um somit ein Bogenf lattern zu mildern. 

Ebenso ist es durch das DE-Gbm 71 28 485 bekannt, an kri- 
tischen Stellen der BogenfQrderbahn abschnittsweise Saug- 
karomern zuzuordnen, um den Bogen z.B* an Umlenkstellen in 
Anlage an den Ftihrungsfiachen zu halteno Ausgehend von die- 
sem Stand der Technik liegt der Erfindung die Aufgabe zu- 
grunde, bei hochsten Maschinendrehzahlen und geringem Pa- 
piergewicht den bedruckten Bogen optimal zu ftihren. 

Die LSsung der gestellten Aufgabe wird bei einer Vorrich- 
tung der eingangs genannten Gattung durch die im Anspruch 
1 aufgefuhrten kennzeichnenden Merkmale erreicht. 

In einer besonders vorteilhaften Ausgestaltung der Erfin- 
dung werden umschaltbare Llifter verwendet, oder es werden 
Bias- und Saugltifter vorgesehen, so daS der Druck auf der 
Ftihrungsflftche in weitem Bereich veTSndert werden kann- 
Je nach Druckfarbenauftrag einseitig oder beidseitig, je 
nach verwendeter Farbe und Bedruckstoff kann auf der Fiih- 
rungsflSche ein groBes oder kleines Luftkissen oder ein 
leichter oder starker Unterdruck erzeugt werden- In be- 
sonderen Fallen kSnnen bereichsweise unterschiedlich mit 
Unter- und Oberdruck gefahren werden. 

Die Fiihrungsfiache ist vorzugsweise parallel zur Bogen- 

- 3 - 
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transportbahn angeordnet . Die oben genannte Verteilung 
der Ausblas5ffnungen au£ der FtihrungsflSche garantiert 
eine optimale Anstrfimgeschwindigkeit des StrSmungsmit- 
tels au£ den Druckbogen. Beim Blasbetrieb wird gleich- 
5 zeitig die Ftihrung der Druckbogens mit der Trocknung 

des Druckbogens kombiniert. Der hohe Volumendurchsatz 
des StrSmungsmittels ftihrt dazu, dafi beim Saug- und 
Blasbetrieb die heute iiblichen hohen Maschinendrehzah- 
len bei einer optimalen Bogenftihrung erreicht werdeno 

IO 

In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung sind Ltif- 
ter an jedem Str6mungskanal angeordnet, von denen die 
beiden inneren blasen und die beiden fiufieren saugen. Die 
Anordnung mit vier Lttftern hat sich fiir die stromungs- 

15 technische VergleichmSIXigung der Luft als besonders vor- 

teilhaft erwiesen. Die inneren beiden Ltifter am StrOmungs- 
kanal verteilen das Stromungsmedium optimal. Sollte der 
Volumenstrom des StrOmungsmediums , der an beiden Ltiftern 
im Blasbetrieb erzeugt wird, nicht ausreichen, kdnnen die 

JO im Saugbetrieb arbeitenden Ltifter umgeschaltet 9 bzw. elek- 

trisch umgepolt werden. Die FtihrungsflSche kann in ca. 6 
LtifterkanSlen unterteilt sein, wobei jeder einzelne Str6- 
mungskanal mittels der Ltifter stufenlos regelbar ist. Die 
Anordnung mit 6 StrSmungskanSlen hat sich ftir die Bogen- 

'5 ftihrung auch in den Kurvenbereichen als optimal herauskris 

tallisiert • 

Die Bohrungen sind in den annahernd geraden Bereichen an- 
nShernd gleichmafiig verteilt, in den Kurvenbereichen der 

,0 Ftih rungs flSchen dagegen wie o„g. unregelmftfiig angeordnet. 

Die Verteilung der Bohrungen ist in den Kurvenbereichen so 
vorgesehen, daft direkt vor dem Scheitelpunkt der Fiihrungs- 
fiache keine Bohrungen angeordnet sind. Hierdurch wird im 
Kurvenbereich die Bewegungsenergie des Endes des Druckbo- 

5 gens nicht noch zusStzlich im Druckbetri b mit Bewegungs- 
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energie aus dem Druckmedium beaufschlagt . Die Liifter ei- 
nes StrBmungskanals sind mittels separater Regler, welche 
an der Auslage einer Druckmaschine angeordnet sind, stufen- 
los steuerbar. Hier kann der Drucker direkt an der Auslage 
stehend die unterschiedlichen Stromungskanale wahrend des 
Druckmaschinenlaufs deTart variieren, daB je nach Gewicht 
des Druckbogens unterschiedlich starke Blasluftbereiche 
erzeugt werden. Ein Druckbogen der vorher mdglicherweise 
an der Fuhrungsflache irgendwo abgeschmiert hat, kann 
wahrend des Fortdrucks so eingeregelt werden, daB die Be- 
rUhrungsstelle verandert wird und der Druckbogen ohne ein 
Abschraieren die gesamte Fuhrungsflache innerhalb der Druck- 
maschine passiert. Das oben genannte sanfte Anstroraen, so- 
wie die optimale Verteilung der Bohrungen in den Kurvenbe- 
reichen ftihrt zu einem Abschmierf reien Bogenlauf innerhalb 
der Druckmas chine. 

Das Str6mungsmittel der gesamten Ftihrungsflache beim Blasen 
weist einen Volumenstrom von ca. 200 m 3 /h bei einem Druck 
von ca. 80 Pascal auf . Diese Mengenangaben haben sich fur 
die mittleren Gewichte von bedruckten Bogen als optimal er- 
wiesen. Die Fiihrungsflache ist zwischen einer Obergabetrom- 
mel und einer Auslage, und oder zwischen zwei Obergabetrom- 
meln innerhalb der Druckmaschine angeordnet. Diese beiden 
unterschiedlichen Bereiche haben sich fur das Bremsen bzw. 
Einfangen des bedruckten Bogens als optimal erwiesen. Die 
Fuhrungsflache ist zwischen einer Obergabetrommel und einer 
Auslage, und oder zwischen zwei Obergabetrommeln innerhalb 
der Druckmaschine angeordnet. Diese beiden unterschiedli- 
chen Bereiche innerhalb der Druckmaschine haben sich fur 
das Bremsen bzw. Einfangen des bedruckten Bogens beim 4/0 
Druck bei Sch6n- und Widerdruckmaschinen bewahrt. Das Luft- 
polster zwischen der Fuhrungsflache und dem rttckseitig be- 
druckten Bogen beim 2/2 Druck hat sich als optimal erwie- 

- 5 - 
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sen, urn ein Abschmieren des bedruckten Bogens zu ver- 
hindern. 

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung wird nachfolgend 
anhand einer schematischen Zeichnung noch im einzelnen 
beschreiben: 

Fig. 1 zeigt die Anordnung der Ftihrungsvorrichtung in- 
nerhalb einer Mehrfarbendruckmaschine, 

Fig. 2 einen perspektivischen Ausschnitt einer Fuhrungs- 
flache und 

Fig. 3 eine Detailansicht aus Fig. 1. 

Die von einem Anleger 11 kommenden Bogen 1 werden einem 
Druckwerk 12 zugeftihrt, dort bedruckt und dann einem 
zweiten Druckwerk 13 zugeftihrt. Diesem zweiten Druckwerk 
13 ist eine Wendestation 14 vorgeordnet. Die Bogen 1 ktin- 
nen dort gewendet und dann im zweiten Druckwerk 13 auf der 
Rtickseite bedruckt werden, sie kbnnen aber auch ungewendet 
dem zweiten Druckwerk 13 fur einen Zweifarbendruck zuge- 
ftihrt werden. In jedem Fall werden die Bogen 1 nach dem 
Durchlauf des zweiten Druckwerks dem Ausleger 15 zugeftihrt. 
Der Transport der Bogen zwischen den Druckwerken 12, 13 
bzw. dem zweiten Druckwerk 13 und dem Ausleger 15 erfolgt 
fiber KettenfQrderer 4, 5, an denen Greifer 6 befestigt 
sind. Die Bogen 1 werden an Ftihrungsflachen 2 geftihrt, die 
jeweils die Oberseite von StrSmungskanalen 3.1 bis 3.6 
bilden. An der Unterseite jedes StrOmungskanals 3.1 bis 
3.6 sind in nebeneinander angeordneten Offnungen Ltifter 
8.1 bis 8.4 angeordnet. Die Ltifter 8.2 und 8.3 sind als 
Blasltifter, die Ltifter 8.1 und 8.4 als Saugltifter ausge- 
fiihrt. Die Ftihrungsflache 2 weist Bohrungen 7 auf. Die 
Bohrungen 7 haben einen Durchmesser von 15 mm und einen 
Abstand entsprechend der V rmaflung in Fig. 2. 
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